RELAZIONE TECNICA PER LA REVISIONE DEL FARCO STAMFANTI
DEL CNUCE E DELL'ISTITUTO DI LINGUISTICA COMPUTAZIONALE
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INTRODUZ TONE

Da  mwmolbti avni ormaid la prodoezions di stampe in un centro di
caloolo non &' piuv’ solamente vivoltas alla stampa ded visul-
Lati vumevici di una glabovazione, wa  anche e soprabttutio
alla cveazione di testi. Oggi ' dinfabbi rvepervibile sul wmer-
cato  una  wvasbta  gamma di software applicetivo perv 1l'elabo~-
razione e costruezions di testi, che ha  trovato ung  sempre
maguiove diffusione anche tra uwtenza pretltamente scientifi-
ca. Farallelamente song state create delle stampanti con una
gualita’ di stampa migliore di quells offerta dalle tradi-
riomali stampanti ad "dwmpatto’ & con la cavatteristica prin-
cipale di poter sovivere in un qualsiasi punto della pagina,
in wodo da  poter creave anche gvafici o particelari forme
Lipogratiche.

Genevalments le due funzioni di prvoduzione Jdi "listing' e
di  testi ad alta gualite' song state tenube per luvgo bempo
separate. La prima venivae offerta dalle stampanti collegate
in  linga con L'elaboratove, stampanti di scavss qualita’ ma
abbastanza velocd; mentre la seconda eva obtbenutas con picoo-
le stampanti collegate con un personsl computer.

Gusst 'albtima soluzions erva sbtata adobtata in uva stvubbura
di toffice subomation' ed &' pol stata ubilizzata per compo-
sizione oi testi sempre pio' complessi. Tale soluziong pre-
senta  pero’ 11 problema  che la stazione di seveizio pun’
gunaeve oooupata solo da una persona alla volta ¢ che un Le-
sbto soritto sy oun cerbo tipo di opersonal compubter puo’ ese
gare difficilmente braspovtato su di un altro. & questo  va
inoltve aggiunto che la lentezza della stampante consente
uria produzioneg Limitata del numero dd copise di un testo e
cio' limita sensibilwente la possibilita’ ddi uwbilizzave tale
supporto pev la produzions Jdd modoelistica.

i

T sintesi si possono viasssumere 1 problemi nel seguenti
gyt

a piut wtentd covbemporaneaments di oreave

2. usave sbrumenhi di composizione compatibili tva lovo;
3. disporve di ounag stampante che, oltre a conservare le oca-
vatberistiche di una sovitbtura di qualita’, consenta una
produzions vagionevolmente slevata.

I gquesta obbtica &' possibile ottenere un vnuwovao bipo di ser-
vizio di produziong Jdi ostawmpe di qualita’, digponibile non
solo per L odipendenti dell'Tstituto CNUCE ma anche per  gli
ubenkhi del sevvizio di calceolo. Poiche' dinfatti la waggio-
vanra di tale uwbenza e' di btipo scientifico, e' abbastanza
freguents  la  stesura di avibicoli o note interne che inclu-
dong grafici & formule matematiche.
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SITUAZIONE ATTUALE DEL FARCO STANMEANTI DEL CNUCE

Attualments al CNUCE sono dinstallate 3 stampanti pev 11 sev-
vizio general purpose, costitoeite da & IBM 3203 ed 1 [EM
Fa91. Tutte le suwddetbs stampanti usano una beonica ad
impatto ed bhanno una velooita' complessiva nominale di 44060
vighe &l mivubo, in gquanto le stampanti 3203 dispongono di
Aana velocita' di stampa oi 1208 vighe al  wminueto mentre la
S22 raggiunge le 2000 vighe al minuto.

& parte 4l problema della qualita' di stampa su cui Lov-
rErens in oseguito, o'e' poi da tener presente che btali velo-
cita’ sone obltevdbili dvn conddzioni obbimali e cios' con  un
numera  di o cavatteri perv vigae non bvoppo alto e con stringhe
con un basso covtenuto di cavatberd doppi. Un altro elemento
che conbribuisce ad  abbassare uwltevicrmente la velocitas'
delle stampanti ' costituito dalla catena di stampa usata e
guindi dalls rvipebizione del selt Jdi cavatteri sulla catena
shtessa. Usave pevolo’ una catena con carvatberi maiuscoll e
minuscoli pivttosto  che una con 4 soli caratteri maluscoli
caorporta una drastica diminuzione della stampe prodotte  din
une stesso periodo di tempo: un sedt di cavatteri solo maiu-
seolid  puo'  dnfatti esseve vipetubo sulls catena piuv' volte
chae non un set di caratterd piu' esteso, cosi' come per 4
maiuvscoli e minuscoli.

Foiche' 1'allocaziong delle shtampanti prevede la %tampanh@
valoos (3291 riservata al sistema WM, una delle due 3203 al
slatema  MYES e 1L'ultims gestita divebtltamente dagli vbtenti in
self-service, generalmente sulle tre stampanti sono  montate
catene conbenentd carvatlteri sia wmaluscoli che minuscoli.
Cio' pey consentive agli ovtentil di pobter uvsave una qualsiasi
delle stampanti sia per la produzione Jdi "lisbtinag'  che i
testi  formatbsti  dwndipendentemente dal sistema operabtivo
usatao, tenendo anche presents che da vichiesta di  tesbi
formatbati &' in continue aumento da pavte dell'uvtenza, sem-
pre pilu' dmpegnats nella prepavazione oi relazioni e pubbli-
cazionit con wetodi avtomsabtici.

Conv  questa modalita' di wtilizzo, in base a vilevamenhi
2f Fettuati su alcune stampe campioni, visulta che la  wvelo-
cita'  delle 3203 ¢ mediamente di civea 606 rvighe al minuto
g ogquella della 3291 di civea 1000 vighe al  wminuto per  una
produzions complessiva di 2260 vighe al minuto anziche' del-
Lee 4400 vighe al minubo nowmivnali.

ey}
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Melle figure 1, 2 & 3 &' vipovtata la pevcentuale di occou-
parioneg di ognuna delle stawmpanti duvavte 11 peviodo diuvvng;
iodati si o viferiscone ail oprimi sel wmesi del 1984.

Fituvaziong attuale del parco stampanti del (
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Ba  quanto detto sull'allocazionse delle stampanti ¢ da
gquanto emevage sulla love occupazione risulbta evidente la
precarvieta’ dells abttuale situvazione. L guasto di unae delle
gdus  stampanti dedicate al sistewml causa infabii, duvante il
periodo diurng, code di atbtesa abbastanza congsistenti  con
consegguente disagio per L'utenza. Sewpre perv lo stesso wmoti-
v non e possibile effebtuarve stempe che vichiedono Cavita
pavticolare o che vichiedonoe un  set  di cavaltteri diver
dallo standavd, opevazione gquesta che vichiede il cambia Fi~
sico della catena di stawmpa:  dn enbrambi i casi &' necessa-
Pio o esequive bali opevaziond nel peviodo nobturno.

Gli wbtenti  piu' dammegaiati dall'attuale situazione sono
gquelli che eseguono delle elabovazioni di bipo  Linguistico
che  necessitando, al mowmento della stampa dei visulbtati, di
catene conbenenti gli  oppoctund  wocaboli  (latino, greco,
gpagnolo,  soc...?,  sono costretti  ad aspebttare 11 giorno
B ivo pey obttensre L1 proprio outputb.

Fev ovviare a questli incovenienti e per  poter produvve
testi  con Fonti diverse di caevatbteri, molti utenti si sono
forniti di piccole stampantine grafiche. Tuttavia la  lovo
lentezza  wve  sconsiglia  1luso per stampe di medie & grosse
dimensioni.

La gqualita' delle stampe obtenibili dall’attusle parco
gstampanti &' decisamente scadente. Concorvono a peggiovare
glteriovrmente la situazione fatlovi come:

Liimpossibilits’ di Lenere La pavte mEccanica
coshbantenents in condiziond di vegolazione obtimale;

e Te  dvnevitabili differenze di inchiostraziong dovete al
consums disomogenso del nastro donchiostratao;

flugsto Ta si' che le stawmpe visueltivne wmolto spesso di fati-
cosa lebbura, con una qualita’ gla’ o accettabile per co-
pie di lavoro.

Un servizio di stampe di buona gualita’, digponibile in
tutte le ore del giorno, costituivebbe pertanto un notevole
migliovamento del sevvizio offevto dal CHUCE ed in tale si-
tuazione si potvebbe prevedere un aumento di wtilizzo dalle
atbuali 4 milioni di pagine annue Tatbuvate, & & milionid di
PETLYIE AVIVILE .,
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Situazione attuale del pavco stampanti del CMUK
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Unia  delle esigenze dell'Tstituto &' rvisolvere ibh  wmodo
soddisfacente 1)l problema della produzionsg di stampe risal-
tanti dalle elabovazioni di  dipo  text-processing,  sebborve
nel gquale L'Istituto & & suodl vhbentil operano.

Tali stampe presentano in ognd elabovato una vavieta' di
caratteri & 'grafemi’ di gran lunga maggiove di quelle  di-
gsponibili sulle stampantl novwalmente presentl ned centri di
calovolo., Favticolarmente freguenhi sono ad esempilo 9li ela-
bovati  neil  geali devono contempovansamente comparvive sulla
stessa viga pavole appavitenenti agli alfabeti italiano, la-
Ling & grecao.

Inoltre wmolbti cavatteri visultano dalla combinazione e
givstapposizione, in una stesss posizione di stampa, di due
o piu’ avafemd, pev cul frequentissima e' la necessita’ di
soviapporre o sobtoporre alles letteve, sis maiuscole che mi-
nuscole,  seqgnl (o combinaziond i eyl ) diacvitici
sovirascritbti o sobbtoscoribbil: gspiviti, accenti, gquantita’
metriche & di appavato oritico. In definitivae, L cavatteri
diversi necessarid  per le attuali elabovazioni sono diverse
cantinala.

Pevbanto 41 numervo  ded fants diversi utilizzabili
contenporvanemente  sullo stesso rigo di stawmpa dovrebbe es-
gare non inferiove a 10 ed ogni font dovrebbese conteneve  al-
meno 255 cavatbtevi. Savebbe anche uwtile la possibilita’ di
isegnare  nuovi Tonbs  divebbamenle dall’ utante VL d
soflware.

Inoltre la qualita’ della stampa deve esseve btale da per-
mettere 41 viconoscimento agevole ed univocoo di ognd siwbolo
shampato, cosa gquesta difficilmente obtenibile con le catene
ad Vimpatto' disponibili sulle novmali stampanti, soprattub-
Lo pev gquanto viguavda le combinaziond di ogrvafemi tva  loro.
la  qualita' della stampa dovrebbe anche poter consentive 1
ubilizzazione divebba degli oubpots pev la vipvoduzions  in
offseet

Uria igenza parbicolavmente sentita &' quella di obtlbensre
grosse  stampe  di concorvdanze  ed  dndicl in templ velati-
vamenhse bhrevi e senza oreare problemi al rvesgolare Tlusso de-~
gli ouwbputs del centro di calcolo: cie' @' obttenibile con
una velocita' di stampas notevolmente superiore a quella del-
e attuali stampanti ad impatto.

Eaigenze di stampa dell' Istituto di Linguistica
Computazionale
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Una  stampante a tecnologia lasey, con le cavatbervisbiche
descritte ed dnstallatas presso i1 CHNUCE, dovvebbe soddisfarve
tulte agueste composite necessita’.

L'Tstituto ha altve due esigenze velative allas produzione
i sbampe: una legabta alla possibilite’ di stawmpave in sede
i flisting' relativi alle varie prove di messe a  punto  ded
programet & L' altva dovuta alla necessita’ di effetbtuare,
sanpye in sede, piccoles stampe i qualita’

prima esigenza dovrebbe essere visolta cow 1Y acqgui-
sizioneg  di  una stampante con una scavss gualita' di stampa
ma abbastanza veloce, che possae esseve collegata all'uanwits’
di covbrollo TEM 3274 in dotazione all ' Istituto.

Fray 1! altva esigenza, 1Y Isbituwto di ldinguistica
Computazionale dovrebbe esssere dotabo una bhﬁmwanhe Laser i
picoola potenza che consents di stampave, in modulo A4, le
mabtvrici delle pubblicazioni e wLampw dL particolarve pregio.
fuest ' 'ultima stampante dovrebbe o e collegata al CNUCE
par mezzo di o una linea dedicata uppuww collegata  ad  un PG

dislocato in sede.

Fadgenze di stampa dell'Tstitobto di Linguistica
Computazionale




SITUAZIONE FREVISTA DEL FARCO STAMEANTI

Alla  luce di gquanto detto visulta necessarvia anche una vi-
gtrobburazione del pavco stampanti del centvo di calcolo del
CNUCE che raggiunga g1i obisttivi di un una  migliove dqua-
Tita' di stampa @ un ammodernamento delle appavecchiature.
In relazione al secondo punto va sobttolinsato che mentve le
due  TEM 3203 song di rvecente acquisizione (1283 ed hanwno
una teenologia Jdi cosbruzione che offre sufficientd gavanzie

di Funziovamento, non altrettanto si poeo’ dive della 33211,

fuests stampante infabtti &' presente nel centvo dal 1970 @
Laede delle caratltevistiche costrettive divenube ovmail
reolete; dv aggiunta a cio', ha un costo di manuwtenzione,
comprendents onevi divebtti ed accessori, che si  aggiva suil
SO omiliond annel circa.

B gquindi  necessario  obtenerve una  strubttura del pavoo
stampantl che preveda la sostituzions dellas ITBM 3211 con una
ghampante di potenzialita' uguale o superiore @ con una  mi-
gliove qualita' di stampa.

Con  btale opevazione L1 paveo stampantd savebbe cosi' oo
atituito:

una stampante veloce e di buona gqualita' dedicata ad uno
gdii due sistemi da uwbilizzavsi sia per la produzione i
Plistivg® oche di stampe di gqualita';

una shbampante TBEM 3203 dedicata all'altvo sistema per la
produzione Jdi "listing';

unia  shamparnte  TBM 3203 divebtamesnte accessibile agli
whernti pev piloccole stampe che possono essere subito  ve-
pavibili.

Iv tale vistretturazione va anche benuto conto del sevvi-
zio di produzione di pubblicazioni 'din  house', di  cuwi '
gtato accenmato in precedenza, e quindi della necessita’ di
fornive 41 Cevwtvo di unita' adeguate. Guesto obiettivo puo’
geuere obbenwbo con Llacquisizione Jdi 2 stampanti  laser  di

g potenza  (Civca 10 pagine al minutod che dovrebbero
sevvive per la stesura della copia finale di  vapporbti  e/o

pubblicazioni.

loa  shampantse  veloce doveebbe gquindi consentive anche la
possibilita’ di esseve vbilizzata per stampse intermedie in
visha della sbesura  Tinale delle suddetbte pubblicazioni e
gquindi vispondeve alle velative esigenze Jdi compatibilita’.

Tenuto conto delle esigenze del servizio calcolo del CNUCE
godell’ Tstitobo dd Linguistica Computazionale, i rvitiene
quindi  che pev i lavori di stampa locsle dei due Tetitutbid

Situazions prevista del pavoo stampanti 10




silano necessarie una stampante laser di gvosss produzione e
4 wltawmpanti di piccoola potenza, di cui §F a tecnologla laser
con buona qualita’ di stampa & 1 con becnologia ad aghi.

e stampanti piccole dovrebbero sssere cosi'

suddivise: @
Laser da installarvedl prvesso L1 centro di

caloolo del CNUCE e
le altre 2 presso L' Tstituto i Linguistica Computazionale.

Fituazione prevista del pavco shtampanti
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CARATTERISTICHE RICHIESTE ALLA _STANEANTE VELOGE

Mella determinazione delle cavatteristiche che la  stampants
veloce deve possedeve, si e’ tenuto conto sia di problemi
aperativi e gestionali, sis delle funzioni a cul &' dagt i~
viatha . I aquesta obbica sono emevsi un insiemse di elementi
sesenziall, senza 1 gquali 1'insevimento dellas stampante  nel
cevbro  compoviberebbe notevoli  problemi,  ed un insieme di
elementi ohe assicuvano delle prestazioni wmigliori ma  che
von sono determinanti.

La seelbs della macchinag deve pevcio' sottostare alla ve-
vifica dell'esistenza delle cavatteristiche ivvinunciabili e
alla valutazione delle cavattevistiche uwbili. Di seguito e
viportato 'elenco dei due tipi di cavatteristiche & le  wmo-
tivazioni che havmo indotto a Fformelave questa selexione.

Una carvatteristice giludicatas dwmprescindibile &' la possi-
Bilita' di stampave su modulo continuo. Infatti le stampanti
considerate presentano un diverso wmetodo di alimentazionsg ed
ubilizzo del supporto cavtaceo, & precisamente:

- foglio singolo
o moadulo conbtinug

La stelta del sistema di alimentazione a fogli singoll dne
trodurvebbe sensibili wmutamenti nella gestione delle stamnpe,
sia din ambiente operativo Cinterno sala macchinal),  sia in
ambpiante ‘ulenza' (self-servicerl.

Ltuso  del foglio singolo dovrebbe prevedsve  appavecs
chiature aceoesssorie pev rilegave i fogli in an unico  covpo,
manegyevale per Llopevatove, & sufficientemente compaltlo per
evitare c¢he, una volts restbituito nella casells cowmune, si
perdance o si mescoline pavie ded Fogli.

L'utilizzo del foglio a wmodulo continuo  rvisulta pertanto
necessaric, @ 1'ipotesi di stawpa pev Togli singoli potval
gssere presa in considevaziong nel mowmento in cul  avverva'
il trasferimento alla progetbata Avea di vicevca, qualova si
intends creave un vero @ proprio cenbro stampa.

Fer  analoghd motivi la stampante deve poter esseve allac-
ciata divettawente all'elebovatore, e le stampe debbono  po-
ter  essere gesbite dall'utente in wmodo da non vichiledere un
opaeratore dedicato.

i

Carvatterevistica pol decisamente sssenziale e che  la
stampante sia pilotata dal softwarve di base proprio del si-
stemi operativi dstallati sull'elabovatove. Guesto, sia  pev
esigenze di  visparmio nelllacquisizions dello stesso, sia

Cavattevistiche rvichieste alla stampante veloce e




per gavantire la conbinuita' di funzionawmento a  fronte  di , jﬁ
aggiornamentl del sistema operativo. -

In auesto modo &' possibile sesmplificeve o vendeve del
tubto btraspavents all'uvtente finale 1l'effettuazions di stam-
pa sy questa stampante e su altve, di potenzialita’ molto
minore, alimentate a Toglio singolo, ovientate ad uwso wffi-
cio e supportate dall'elabovatore. Tale scelta apve dnoltve
ad una compatibilita’ piu' vasta enbtro la vebe del CLONJR.

rabo 4l bipo di wbilizzo a cud &' la nuove stampante e
destinata e di cul o' stato ampiaments discusso in preceden-
Zé, : g dovvebbe pol possederse una pobtenzialita’ di stampa
valutata bva le 106 e le 200 facciate al minuto.

Gltra caratteristica essenziale ' la possibilita’  di
usare  almeng 10 fonti di caratberi per vigo; questo consens
Livebbe le prove di stampe desbinate alle piccole stampanti
di  qualita’ e L'utilizzo contemporvaneo di pin' alfabeti di
caratbteri perv elabovazioni di btipo Lext-processing.

Le caratteristiche wminime che si  richiedono  alla nuova
stbampante sono pevtanto cosi' schematizzabili:

- alimentazione a modulo continuo;
suppoartabilita’ dal software di base propvio dei sistemi
operativi dnstallati;
commessione & gesbioneg divelbta dall'elabovatore;
potenzialita’ tra le 100 ¢ le 200 pagine al minuto;

- dimensioni conbenuts
possibilita’ di  usave alweno 16 fonbi (stili e corpidd
diverse nello stesso vigo;

- costo inferiove al 3060 wilioni.

Altri veguisiti estbremamente wbili sono:

- visoluzione della stampante;

- possibilita’ di usare fonbti bipogprafiche;
gavanzie di tempestivita' i dntervento in caso di gua-
abi.
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Cavatteristiche vichieste alla stampante velocos



CARATTERISTICHE RICHIESTE ALLE STAMEANTI RI FICCOLA EOTENZA

T eoviteri seguiti per la scells delle stampantl laser di
piccola potenza devono ovwviamenbe beneve conto dalle cavat-
tevistiche richieste alla stawmpante wvelocs, polchs’ La
cossisbenza ded due btipi di stampantid dmplica 1 necessarid
regquisiti di compatibilitalt. Cio' derviva sostanzialmente
dalla necessita' di potev usave la shtampante veloce per  la

g a punto ded besti da stamparve alla fine su quelle pic~

Faevocio', pev soddisTare le esigenze di compatibilita’, le
atampanti picocole devono possedere i vequisibi di
supportabilita’ del software i base proprio del sistemi
operativi installati suil sistemi del CNUCE o della possi-
bilita' di  usaeve almeno 19 fonbi diverse nello stesso vigo
di stampa.

flbra cavabtevistica dmpovtante pev obtenere delle stampe
di buona qualita' &' la possibilita’ di uwsave il Toslio sive
golo dd Fformato &4.

Tvnfine pev  mobivi  opervativi &' auspicabile che le stam-
panti piccole wvon  siano  soltanto  divettawments collegate
all'elabovatore, poiche’ chot richiederabbe La  loro
allocazions in sala macchinge con 1 conseguenti problemi ge-
stionali, ma che siang anche collegabili, atbraverso una li-
nea sincvona, in locali remoti.

T ovequisiti vichiesti alle stampanti di picoola pobenza
aong pertanto cosi' schewmatidzzabili:

alimentazione a Toglio sivgolo;
supportabilita’ dal software di base proprio del sistemi
operativi dnstallati;
connsssione vemota atbraverso una linea sincrona;

= potenzialita’ tra le 9 e le 10 pagine al wminuto;
dimensioni contenute
possibilita’ oi uvusave almeno
diverse nello stesso vigo;
costo dnferiove ail 20 wmiliond per ogni stampante.
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Tenuto conto di quanto esposto in precedenza, 1 indagine ve-
lativa  alle macchine attualmente disponibili sul meveato si
@' ovientata a prodottd capaci di offrive insieme elevata
gqualita' di stawmpa e una produebtivits' giornaliera che copra
almeno L'attuale volume delle stampe.

Buesto ha  povtato a scavtave stampanti  ad  aghi, a
mavgherita, o a getto di inchiostro, la  cuwi  produtbivita’
ara decisamente al di sotto dei requisiti posti. Le uniche
macohine attualmente disponibili, capaci dJi  soddistfave le
esigenze  del Servizio, sono  a tubt'ogoi gquelle basate su
tecvichs laser o a iond.

Le stampanti prese in considevazrione sono state:

- FHM 380619

H

TEM 30063
STEMENS 2260
- REROX 9761
SPERRY QFF7
= DATA MANAGEMENT DATAGRAFHIX 4860

= HLEVETTLI 00 6000

Nella tabella seguente sono viassunti i visultati
dell'analisi da noil condotta in base alle sole caratteristi-
che definite essenziali per la scelta dells stampante velao-
ce.  Da notare che la definizions 'centro stampa' usata per
Primgowbyo  di una stampante dndics un sistewms composto di
una shampante, un mini-elaboratore, una console di sistema o
urtiba ' wastvo e/o disco, sistema oi cui e difficile caloo-
Lave la dimensione.

Fisultati dell'indagine di mevcato effebtuata. )
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Dalltesame della btabella si vicava che le stampanti velocld
capaci di wbilizzarvse 11 moduelo continuo sono:

TeM 38661
THRM 30003
Simmens D2EO0
Spervy QFF7

Tra le suddette stampanti la Spervvy @F77 non puo’
allacciata divetbtamente all'elaboratore per cul non soddista
le nostre esigenie.

Delle rimanenti la [HEM 3800-1 pevmebtbte 1'uso  divamico di
dus  sole forti di cavatteri, condizione non accebtabile per
le  esigenie  @sSpresse dall’ Tatitubo i Linguistica
Computazionale, in base alle gquali le ﬁlahwrayinni di bipo
text-processing necessitano Jdi piv' di due alfabelti diversi
disponibili sullo stesso rigo di stampa.

Tale limitazione impedisce inoltve di uvsare la stampante per
La  messa a punto di documentil destinati a stampanti di qua-
Tita' presenti nell'Istituto e nells rele ONR.

suniede le caratteristiche Leoniche necese
Lo supeviore aid 390 miliond e quindi al di
sihilita' economiche.

La IBM 380603
Sarie ma ba o un
fuori delle nostre poss

M
.
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Fisultati dell'indagine di mevcato effettuata.
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La stampante Slemens 2200 vimane pevoio'  1D'unicae che

gsoddisti tubti 4 vequisiti teonici vichiesti con un costo di
agquisto Jdi 290 wmiliond civeas come risulbta dall'offevita per-
vanuhaoi.
La stampante Siemens 2200 possieds inolive § vegquisiti  Leo-
nici  rvichiesti per la stampa di testi Linguistici & guindi
soddisTs anche le esigenze Jdi gualita' e velooita' espresse
dell Istiteto di Linguisticae Computazionale.

Tl prezzo dndicatoe e' da considevarsi congruo da gquesta
Commissiones.

l.a stampante ha dimensioni, tali da non caugave alcun pro-
blema nella installazions in Yala Macchine, ne' spese  ag-
giuntive per orears Lo spaiio necessario.

e carattervistiche elettviche 8 Jdi dissipazione del calove
song  tali  da  essere completamente copervite dagli dwmpianti
{elettrico e di condizionamento) esistentd & psrtanto  non
groorve  aloun oneve aggiuntivo per la messa Ln sevvivio di
tale unita'.

-

Lrindaging di omervcato effettuata.
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) STANMEANTI DI _PICCOLA POTENZA.

Fer quanto concernes la scelta delle 4 stawmpanti di  picoola
potenza, e undche ad sssere visulbtate idones sono shate le
stampanti laser ITBEM 3812 & la stampante vemota ad  aghi  TBM
42494, in  gquavto sono le sole che, oltre a soddisfare 1 re-
quisiti tecwnici, possiedono la piens compatibilta’  con 1l
software asbbualmente installato sui sistemd del CNUCE.

Fertanto,  per 4 vequisiti rvichiesti pev le piccole stam-
panti, la IBM visulta essere fornitore unico.

T1 costo di ciascuna delle 3 stampanti TBEM 38412 ' di 14
milioni civea ed ¢! giudicato congruo da questa Commissione.

Fer quanto viguarda la stawpante ad aghi TEM 43214, poiche’
tale stampante deve sssere collegata all' wnita' di control-
To TEMOOERTA,  attualmente installata presso L' Istitubo di
Linguistica Computazionale, la scelta offre le necessarvie
garanzie di  compatibilita' e crvea minorv disagio in quanto
tratbtasi dello stesso fornibore.

TL costo della stampante THEM 4214 &' di 8 wmilioni civea ed
@' giudicato congruo da quests Commissione.
Mel complesso 11 costo di acquisto delle 4 stampanti  di

piccola potenza visulla essere di L. 946 milionid

s

2y whtampanti di picoola potenza.
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